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其余

4.钣金件焊缝抛光打磨，表面平整，无明显凹凸点。
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苏州众拓自动化科技有限公司
2024/12/5

2024/12/5

  技术要求：
1.锐角锐边倒钝去除毛刺。
2.其余棱边倒钝C0.5，孔口倒角C0.5。
3.加工件未注公差按表所示要求,钣金件按IT12级。
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